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Sabatin hissalarin vaziyyatinin tanzimlanmasi

Ust sebetds gab-gacagin yerlagdirilmasi ligiin slave yer bosaltmagq Ugtin fincan rafini agagidaki
sakilda gostarildiyi kimi yerlagdirin.

4 ) ( N

Alt sabatin qatlanan istigamatlandiricilerinin vaziyyati sebatde qab-qacagin sabit galmasi tgln
tenzimlanmalidir.

4 7\ 4 7\
Yuxari qaldirihb Qatlanib




Qab-gacaq
tiglin st
sabat

Qab-qacaq
ticlin alt
sabat

Sabatlarda gab-gacagin yerlagdirilmasi

Sekillardaki sxemlar gab-qacagin ve ¢angal-qasiq dastlerinin gabyuyan masinin sabatlerinda
optimal yerlasdiriimasi Usulunun gdsteriimasi magsadile verilib. Masinizin sabatlarinin xarici
goruniisu sakillerde gostarilenlerdan farglana biler.

Biryusa DWB-409/5 modeli

Sxemda
Ne-si

Qab-qacaq novil

1

Fincanlar

Nalbakilar, kigik
bosgablar

Stekanlar, gadahler

Kicik siifre bosqablari

Orta stifre bosqablari

olald|lw| N

Boyk sifre bosqablari

S):;r:(iia Qab-gacaq novil
7 Orta bosqablar
8 Boyik bosqablar
9 Sorba bosqablari
10 Bosgablar
1 Qaslg-gengal dasti liglin

sabat

i5h

H
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Biryusa DWB-409/5 modeli

Qasiqg-gangal
dasti liglin S);:r-r;?e Qasiqg-gangal dastinin novii
sabat -

Sorba qasigi
Cangallar
Stifre bigaglar
Cay qasigi
Desert gasigi

Sous ¢dmgasi
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Qab-gacaq
iiglin tst
sabat

Qab-gacaq
iclin alt
sabat

Biryusa DWB-612/5 modeli

Qab-qacaq

\

)

=

Ne P
novi
1 | Fincanlar
2 Nalbakilar, kigik
bosgablar
3 Stekanlar,
gadahler
4 Kigik sufra
bosgablari
5 Orta sifre
bosgablari
6 Boyik sufra
bosgablari
Ne| Qabrgacaq e
névii — o _
T %
7 | Orta bosgablar —//—\\ i
g | BOVK [ J
bosgablar f \ \
% q
g | Sorba ! /A v
bosqablari $ / 8 —
10 | Bosgablar ) ; \
—
11 | Qasia-gengal /A\‘
dosti liglin sebat ) /A . |
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Qasiqg-gangal
dasti ligiin
sabat
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Biryusa DWB-612/5 modeli

Sxemda
Ne-si

Qasiq-gangal dastinin novii

Sorba qasigi

Cangallar

Stifre bigaglar

Cay qasIgi

Desert gasigi

Siifre gqasIgi

O |IN[oa|~|wW|N

Stifre gangali

Sous ¢dmgasi

11211 4|4 4044 1]2
2212 8 7 3|3 2
11211 4|4 4144 1]3
1121 5|5 5|5 3|33
2212 3 3 3[3|3]3
11211 5|5 5|5 6 6




Biryusa DWB-410/6 modeli

Qab-gacaq

tiglin list Ne Qa:-i;}vaucaq
sabat
1 | Fincanlar
2 Nalbakilar, kigik
bosgablar
3 Steakanlar,
gadahler
4 Kigik sufra
bosgablari
5 Orta stifre
bosgablari
6 Boyik sufra
bosgablari
Qab-gacaq b-
ligiin alt Ne Qan;"a\;aq
sabat
7 | Orta bosqgablar
Boyiik
8 bosgablar [
9 Sorba ( S
bosgablari —
10 | Bosqablar ( A
e

R iininh

< T AVIVE

| B

Wl s 7 8| |7l

¢ 7 DU /
Se=— = e
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Qasiqg-gangal
dasti ligiin
sabat
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Biryusa DWB-410/6 modeli

sﬁi‘_‘;‘:e Qasiq-gangal dastinin névii
1 Sorba qasigi
2 Cangaller
3 Siifre bigaglari
4 Cay qasigi
5 Desert gasidi
6 |sifro qagig ©
7 Sufra gengali
8 Sous ¢dmgesi
e e P
I
]
[ ]
I
4] 3 1 8 [ — 2
: il
0 s e
51 |
2 —
5 %Er =
i T
. J ) %
7w
5_ f —
1 s 7
i =
X D — — — :F
3 :
§ ;_U_ll_ll_l% y
kﬂﬁﬁ 1 S /
= T




Qab-gacaq
iiglin tst
sabat

Qab-gacaq
iiglin alt
sabat

Biryusa DWB-614/6 modeli

O

o0y

3/

Ne Qab-qacaq , R ,L
- novii 1 il X .
1 | Fincanlar
Nalbakilar, kigik
2 | bosgablar 1 —
Stekanlar, }
3 qe?:iei?:rr @ 6 :
4 | Kiik siifro :
bosgablari
5 Orta stifre Q
bosgablari
Bovik sif
6 bgg:abSI:rre 1
2 oot
S Y
E
— / &
—— i / v—
: v & =
Ne| Qab-gacaq ———————— p
novii — o U
7 —————
7 | Orta bosqablar q | m
g | BOvik o Tg e~
bosqablar S N (3
g | Sorba > S ‘m
bosgablari (, : S m
10 | Bosgablar 8 7 J N / 8 -
CZ O /A
: ) || a——
2 \
ST N9 §
/42
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Biryusa DWB-614/6 modeli

Qasiqg-gangal

dasti liglin S):;r-r;(iie Qasiqg-gangal dastinin novii
sabat -
1 Sorba qasigi
2 Cangaller
3 Stifre bigaglar
4 Cay qasigi
5 Desert gasigi
6 Siifre gqasIgi ©
7 Stifre gangali
8 Sous ¢dmgasi
/: H JH|N : = Kl *T\
~ 5 —
7 :Tﬁ 7J: ;*=  — i — o |
e A= I g | [ 3
= eV
5 — = gj e 8 ] [
— D
o e = i
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1 | —g' . | g ] |
= f i =
s = ’ D B
: 5]
TS === >
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IDARDETM® PANELI

Biryusa DWB-409/5, DWB-612/5 modeli

“\
. &3

=) o i
o o o o o - Y 1 |
o = w G Qu 5h|6|/2| |o|.=.cg

= 9h

idareetma dilymaleri:

1- Qabyuyan masini igesalma/séndirme diymesi. Diymeye basdigda masin ise disur,
idaraetma panelinds indikatorlar yanmagda baslayir. Diymaya takrar basdigda masin séndr.

2- Yuma programini segma dlymasi. Diymaya ardicil basdiqda secilmis yuma programi
dayisilir, mivafiq «6» indikatorlari yanmaga baslayir.

3 - Yumani ise salmagi gecikdirmak diiymasi. Diiymaya ardicil basdigda yuma dovrasinin isa
dilsacayi vaxti dayisilir, mlvafiq «7» indikatorlari yanmaga baslayir. Gecikma vaxti 3, 6 ve ya 9
saat olaraq qurula biler.

4 - Qisman dolma funksiyasini isesalma diiymasi. Bu funksiya masin 6 gab-qacaq dastinden
az migdarda yuklendikde suya va elektrik enerjisine ganast etmak uUglin istifade oluna bilar.
Funksiyani ise saldiqda idareetma panelinde muvafiq indikator yanmaga baslayir. «Tez yuma»
yuma programi Uglin funksiya islamir.

5 - Xeberverici indikatorlar:

Bu indikator durulayici Gglin bélmani doldurmaq lazim oldugda yanmaga baslayir.
Bu indikator duz t¢lin bélmani doldurmaq lazim oldugda yanmaga baslayir.

6 - Yuma programlarinin indikatorlari:

intensiv - Tava, qazan, soba tavasi, bosgab kimi gox girkli, lizarinde qurumus girklanmsalar olan
gab-gacagin yuyulmasi tg¢lin program.

Adi yuma - Qazan, soba tavasi, bogqab, stekan, fincan, az girklenmis tava kimi orta ¢irkli gab-
gacagin yuyulmasi tGglin program.

EKO - Orta cirklenmis gab-gacagdin ve qasig-¢angal dastinin yuyulmasi tgln slrakli program.
Suya va elektrik enerjisine genaat etmak imkani verir.

90 daqiqge - Bir az cirklenmis slise ve ¢ini gablarin, gatal bigaglarin yuyulmasi lcin nazarde
tutulmus azaldilmig miiddatli program.

Tez yuma - Az girklenmis gab-gacadin ve gasig-gangal dastinin qurudulmadan yuyulmasi Ggiin
nazarda tutulmus qisamiddatli program.

7 - Yuma dévrasi baglamadan gabaq segilmis gecikdirma vaxtinin indikatorlari.
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Biryusa DWB-409/5, DWB-612/5 modeli

Yuma programlarinin parametrlarinin cadvali

Yuyucu Bir dévra iigiin
. i vasitanin Dévrenin tam el Jenerii sorfi Bir dévra iigiin | Durulayicinin
Program Dévranin miqdari, qr. vaxti, deq. i kth- ’ su serfi, | slave
marhalalari (ilkinfosas)* S olunmasina
ehtiyac
DWB-409/5 | DWB-612/5 | DWB-409/5 | DWB-612/5 | DWB-409/5 | DWB-612/5 | DWB-409/5 | DWB-612/5 v
« {lkin yuma (50 °C)
- « Bsas dovrs (60 °C)
L g“”"ama 522 | 2025 165 170 1,4 16 165 | 185 Beli
. * Durulama
Intensiv | « Durulama (70 °C)
* Qurutma
+ lIkin yuma (45 °C)
\w/ « Osas dovra (55 °C)
N— * Durulama 5/25 5/25 175 180 1.1 1,3 13 15 Bali
: * Durulama (65 °C)
Adiyuma * Qurutma
+ llkin yuma
. 5 o
ECO GD)sas dovra (45°C) | 5105 | 5125 190 190 0,69 0,9 9 11 Beli
EKO + Durulama (65 °C)
* Qurutma
G\ « Osas dovra (65 °C)
, * Durulama .
90 - Durdlama (65 °C) 27 30 90 90 1,15 1,35 11,5 12,5 Bali
90 daqige | - Qurutma
« Osas dovra (45 °C)
lw) * Durulama (50 °C) 20 25 30 30 0,7 0,75 10 1" Xeyr
Tez yuma | Durulama (55 °C)
Qeydlar:
* - cadvalda ilkin (ehtiyac oldugda) ve asas yuma Uglin bdlmalere slave olunacaq yuyucu vasitenin migdari
gosterilib.
Yuma * Yuma dovresi igse disdikdan sonra gab-gacagin slave olunmasina ve ya ¢ixariimasina
dovrasinin ehtiyac olduqda asagidaki addimlar atiimalidir:
miivaqqati 1. Masinin gapisini azca agib gilayicinin filanmasinin dayanmasini gézlayin, bundan sonra

dayandiriimasi

DiQQaT!
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masinin gapisini tam agin.
2. Qab-gacagi elave edin ve ya gixarin.
3. Qapini baglayin. Yuma dévrasi 10 saniyaden sonra davam edacak.

* Yuma ddévrasi bitmemis onu dayandirib diger yuma programini ise salmaq lgln asagidaki
addimlar atilmalidir:

1. Masinin gapisini azca agib gilayicinin filanmasinin dayanmasini gézleyin, bundan sonra
masinin gapisini tam agin.

2. Program secimi diiymasini «2» basib 3 saniyadan ¢ox saxlayin, bundan sonra cari yuma
programi dayanacagq.

3. «2» duymasini basmagqla istadiyiniz yuma programini segin.

4. Masinin gapisini baglayin. Yuma dévrasi 10 saniyadan sonra ise digacak.

* Diqggat edin ki, yuma dayandirildiqgda ve digar program ise saldiqda dozalayicida yuyucu
vasitanin olmasini yoxlamaq ve ehtiyac oldugda onu tekrar doldurmagq lazimdir.

Yuma bitmamis ddvrani dayandirdigdan sonra masinin qapisini agarkan ehtiyath olmaq
lazimdir, ¢linki gaynaq su va ya buxardan yanmagq tahliikasi mévcuddur.



ﬂ>
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-
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Biryusa DWB-410/6 modeli

idareetma dilymaleri:

1- Qabyuyan masini isesalma/séndirma diymasi. Diymaysa basdigda masin ise disur,
idaraetma panelinds indikatorlar yanmagda baslayir. Diymaya takrar basdigda masin séndur.

2 - Yuma programini se¢cma dlymasi. Diymaya ardicil basdiqda secilmis yuma programi
dayisilir, mivafiq «6» indikatorlari yanmaga baslayir.

3 - Yumani ise salmagi gecikdirmak diymasi. Diymaya ardicil basdiqgda yuma ddvrasinin ise
disacayi vaxt dayisilir. Bu zaman displeyda «9» segilmis gecikdirma vaxti aks olunur. Gecikma
vaxtl 1 ve ya 24 saat olaraq qurula bilar.

4 - Qismen dolma funksiyasini igesalma diiymesi. Bu funksiya masin 6 qab-gacaq destinden
az migdarda yuklandikde suya va elektrik enerjisine ganast etmak Uglin istifade oluna biler.
Funksiyani ise saldigda idarsetma panelinde mivafiq indikator yanmaga baslayir. «Tez yuma»
yuma programi u¢ln funksiya iglamir.

5 - Blava qurutma funksiyasini isasalma diilymasi. Bu funksiyani ise saldigda qurutma miiddati
va temperaturu artir. «Tez yuma» yuma programi lglin funksiya islemir.

6 - Yuma programlarinin indikatorlari:

Avtomatik - muxtalif név cirklenmalari olan istenilen név gab-gacagdin giindslik yuyulmasi tgln
programdir. Magin yuma parametrlorini avtomatik qurur.

intensiv - Tava, gazan, soba tavasi, bosgab kimi gox cirkli, iizerinde qurumus girklenmaler olan
gab-gacagin yuyulmasi t¢lin program.

Adi yuma - Qazan, soba tavasi, bosqab, stekan, fincan, az girklenmis tava kimi orta ¢irkli gab-
gacagin yuyulmasi tglin program.

EKO - Orta cirklenmis gab-gacagdin ve qasig-¢angal dastinin yuyulmasi tglin slrakli program.
Suya va elektrik enerjisine genaat etmak imkani verir.

90 daqiqge - Bir az cirklenmis slsa va ¢ini gablarin, gatal bigaglarin yuyulmasi gin nazarda
tutulmus azaldilmis middatli program.

Tez yuma - Az girklenmis gab-gacagin ve gasig-gangal dastinin qurudulmadan yuyulmasi Gglin
nazarda tutulmus gisamuiddatli program.
7 - Yumanin alava funksiyalarinin indikatorlari:

Slave qurutma funksiyasinin isadlisma indikatoru.

Qisman dolma funksiyasini igesalma diiymasi.

8 - Xabarverici indikatorlar:

Bu indikator durulayici Ggtin bélmani doldurmaq lazim oldugda yanmaga baglayir.

Bu indikator duz tiglin bélmani doldurmaq lazim oldugda yanmaga baslayir.
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Biryusa DWB-410/6 modeli

9 - indikasiya displeyi. Masin isloyerken dispeyde yuma dévresinin sonuna galmis vaxt, segilmis
gecikdirma vaxti, sahv kodlari va s. aks olunur.

Yuma progqramlarinin parametrlarinin cadvali

Yuyucu . . Bir dévra P
) . . vasitenin Ddvranin iigiin el B"|r:10vra Durulayicinin
Program Dovranin marhalalari . tam vaxti, . . liglin su alava olunmasina
miqdari, qr. do enerji sarfi, sorfi. | ehtivac
(ilkin/asas)* - KVtes J Y
« [lkin yuma (45 °C)
AUTO * Osas dovre (45-55 °C)
~ * Durulama 3/22 150 09 -13 95-13 Bali
Avtomatik * Durulama (65 °C)
* Qurutma
+ ilkin yuma (50 °C)
]j « Osas ddvra (60 °C)
= - Durulama 3/22 165 1,4 16,5 Bali
Intensiv * Durulama
* Durulama (70 °C)
* Qurutma
+ ilkin yuma (45 °C)
D « Osas dovra (55 °C)
* Durulama 3/22 175 11 13 Bali
Adi yuma * Durulama (65 °C)
* Qurutma
« ilkin yuma
ECO « Osas dovra (45 °C) )
Ko - Durulama (65 °C) 3/22 190 0,74 9 Beli
* Qurutma
G\ « Osas dovra (65 °C)
, * Durulama .
90 - Durulama (65 °C) 25 90 1,15 1,5 Bali
90 deqiga | » Qurutma
Y « Osas dovra (45 °C)
(=] « Durulama (50 °C) 20 30 07 10 Xeyr
Tez yuma * Durulama (55 °C)
Qeydlar:
* - cadvalda ilkin (ehtiyac olduqda) ve asas yuma Uglin bélmalera alave olunacaqg yuyucu vasitenin migdari
gosterilib.
Yuma * Yuma ddvresi ise disdikdan sonra gab-gacagin slave olunmasina ve ya ¢ixariimasina
dovrasinin ehtiyac olduqda asagidaki addimlar atiimalidir:
miivaqqati 1. Masinin gapisini azca agib gilayicinin filanmasinin dayanmasini gézlayin, bundan sonra

dayandiriimasi
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masinin gapisini tam agin.
2. Qab-gacagi alave edin ve ya cixarin.
3. Qapini baglayin. Yuma dévrasi 10 saniyaden sonra davam edacak.

* Yuma ddévrasi bitmemis onu dayandirib diger yuma programini ise salmaq lgun asagidaki
addimlar atiimalidir:

1. Masinin gapisini azca agib gilayicinin filanmasinin dayanmasini gézlayin, bundan sonra
masinin gapisini tam agin.

2. Program seg¢imi dlymasini «2» basib 3 saniyadan ¢ox saxlayin, bundan sonra cari yuma
programi dayanacagq.

3. «2» duymasini basmagqla istadiyiniz yuma programini segin.

4. Masinin gapisini baglayin. Yuma dévrasi 10 saniyadan sonra ise diigacak.

* Diqgqgat edin ki, yuma dayandirildiqda ve digar program ise saldiqgda dozalayicida yuyucu
vasitanin olmasini yoxlamaq ve ehtiyac oldugda onu tekrar doldurmagq lazimdir.

Yuma bitmamis dovrani dayandirdigdan sonra masinin qapisini acarkan ehtiyath olmaq
lazimdir, giinki gaynaq su va ya buxardan yanmagq tahliikesi mévcuddur.



!

Biryusa DWB-614/6 modeli

idareetma diiymaleri:

1- Qabyuyan masini isesalma/sondirma diymasi. Diymaya basdigda masin ise dislr,
idareetma panelinds indikatorlar yanmagda baslayir. Diymaya takrar basdigda masin séndur.

2 - Yuma programini se¢cma dlymasi. Diymaya ardicil basdiqda secilmis yuma programi
dayisilir, miivafiq «6» indikatorlari yanmaga baslayir.

3 - Yumani ise salmagi gecikdirmak diymasi. Diymaya ardicil basdiqgda yuma ddvrasinin ise
dlsacayi vaxt dayisilir. Bu zaman displeyda «9» segilmis gecikdirma vaxti aks olunur. Gecikma
vaxtl 1 ve ya 24 saat olaraq qurula bilar.

4 - Qisman dolma funksiyasini isesalma diiymasi. Bu funksiya masin 6 gab-qacaq dastinden
az migdarda yuklandikde suya va elektrik enerjisine ganast etmak Uglin istifade oluna biler.
Funksiyani ise saldiqda idareetma panelinde mivafiq indikator yanmaga baslayir. «Tez yuma»
yuma programi uglin funksiya iglemir.

5 - Blava qurutma funksiyasini isasalma diilymasi. Bu funksiyani ise saldigda qurutma miiddati
va temperaturu artir. «Tez yuma» yuma programi lglin funksiya iglemir.

6 - Yuma programlarinin indikatorlari:

intensiv - Tava, gazan, soba tavasi, bosgab kimi gox girkli, lizerinde qurumus girklenmaler olan
gab-gacagin yuyulmasi tglin program.

Adi yuma - Orta cirklenmis gab-gacagin ve qasig-gengal dastinin yuyulmasi Uglin surakli
program. Suya va elektrik enerjisina genaat etmak imkani verir.

EKO - Orta girklonmis gab-gacagdin ve qasig-¢cengal dastinin yuyulmasi t¢lin sirakli program.
Suya va elektrik enerjisina ganast etmak imkani verir.

Siise - Az ¢girklanmis stisa va ¢ini gab-gacagin, gasig-gangal dastinin yuyulmasi tG¢lin program.

90 daqiqge - Bir az cirklenmis slsa ve ¢ini gablarin, gatal bigaglarin yuyulmasi l¢in nazarda
tutulmus azaldilmis middatli program.

Tez yuma - Az girklenmis gab-gacagin ve gasig-gangal dastinin qurudulmadan yuyulmasi Ggiin
nazarda tutulmus gisamuiddatli program.
7 - Yumanin alava funksiyalarinin indikatorlari:

Slava qurutma funksiyasinin isadiigsma indikatoru.

Qisman dolma funksiyasini igesalma diiymasi.

8 - Xeberverici indikatorlar:

Bu indikator durulayici Ggtin bélmani doldurmaq lazim oldugda yanmaga baglayir.

Bu indikator duz tglin bélmani doldurmaq lazim oldugda yanmaga baslayir.
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Biryusa DWB-614/6 modeli

9 - indikasiya displeyi. Masin isloyerken dispeyde yuma dévresinin sonuna galmis vaxt, segilmis
gecikdirma vaxti, sahv kodlari va s. aks olunur.

Yuma progqramlarinin parametrlarinin cadvali

Yuyuctll Doévrenin I}lr"dovra Bir dévra Durulayicinin
. . . vasitanin tiglin el./ P
Program Dovranin marhalalari . tam vaxti, - " iiglin su alava olunmasina
miqdari, qr. do enerji sarfi, sorfi. | ehtivac
(ilkin/asas)* q- KVtes J V
+ ilkin yuma (50 °C)
D * Osas dovra (60 °C)
1= - Durulama 5/30 170 16 18,5 Bali
intensiv - Durulama
* Durulama (70 °C)
* Qurutma
+ ilkin yuma (45 °C)
G * Osas dovra (55 °C)
* Durulama 5/30 180 1,3 15 Bali
Adi yuma * Durulama (65 °C)
* Qurutma
o + ilkin yuma
E « Osas dovra (45 °C) i
EKO - Durulama (65 °C) 5/30 190 0,93 11 Bali
* Qurutma
« ilkin yuma
Y * Osas dovrs (40 °C)
* Durulama 5/30 130 0,9 14,5 Bali
Siisa * Durulama (60 °C)
* Qurutma
1 + Osas dovre (65 °C)
, * Durulama N
( 90' - Durulama (65 °C) 35 90 1,35 12,5 Bali
90 daqige * Qurutma
Y « Osas dévra (45 °C)
g * Durulama (50 °C) 25 30 0,75 1 Xeyr
Tez yuma * Durulama (55 °C)
Qeydlar:
* - cadvalda ilkin (ehtiyac oldugda) ve asas yuma Uglin bdlmalera slave olunacaq yuyucu vasitenin miqgdari
gosterilib.
Yuma * Yuma dodvresi ise dlisdikdan sonra gab-gacagin slave olunmasina ve ya ¢ixariimasina
dovrasinin ehtiyac olduqda asagidaki addimlar atiimalidir:
miivaqqati 1. Masinin gapisini azca agib gilayicinin filanmasinin dayanmasini gézleyin, bundan sonra

dayandiriimasi
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masinin gapisini tam agin.
2. Qab-gacagi elave edin ve ya gixarin.
3. Qapini baglayin. Yuma dévrasi 10 saniyaden sonra davam edacak.

* Yuma ddvrasi bitmamis onu dayandirib diger yuma programini ise salmagq lgln asagidaki
addimlar atilmalidir:

1. Masinin gapisini azca agib gilayicinin filanmasinin dayanmasini gézlayin, bundan sonra
masinin gapisini tam agin.

2. Program segimi dilymasini «2» basib 3 saniyadan ¢ox saxlayin, bundan sonra cari yuma
programi dayanacagq.

3. «2» duymasini basmagla istadiyiniz yuma programini segin.

4. Masinin gapisini baglayin. Yuma dévrasi 10 saniyaden sonra ise dlisacak.

* Diqgget edin ki, yuma dayandirildigda ve diger program ise saldigda dozalayicida yuyucu
vasitanin olmasini yoxlamaq va ehtiyac oldugda onu takrar doldurmagq lazimdir.

Yuma bitmamis doévrani dayandirdigdan sonra masinin qapisini acarkan ehtiyath olmaq
lazimdir, ¢linki qaynaq su va ya buxardan yanmagq tahliikasi mévcuddur.



DiQQaT!

QADAGANDIR!

Filtrlarin
tomizlanmasi

XiDMa&T V@ QULLUQ

Masini tamizlamadan va ya ona xidmat géstarmadan avval gidalanma meaftilini yuvadan
c¢ixarmagq va su verma kranini baglamaq lazimdir.

* Mintezeam olaraq, an az haftade bir defe masinin daxili sathlarini, kiplasdiricilerini ve
cilayicilarini tamizlemak tévsiya olunur.

* Qapinin kiplogdiricilerini her yuma doévresinden sonra temizlemek tdvsiye olunur ki, gida
galiglart ve ya digar c¢irklenmaler gapinin masinin korpusuna birlesmasinin germetikliyini
pozmasin.

» Masinin idareetma panelinin yalniz nam yumsagq parca ile silinmasina yol verilir.

Masinin va onun tarkib hissalarinin tamizlanmasi ligiin iti agyalar ve metalik firgalar, elaca
doe tarkibinda abraziv ve hallediciler olan vasitalar istifade etmak!

Masinin istismari prosesinda diggat etmak lazimdir ki, masinin filtrlema sistemi gida galiglari va
digar girklanmalar ile dolmasin. ©ks halda masinin siradan gixsmasi va/va ya suyun dagsmasi
mimkunddr.

Masinin filtrlarini temizlemak l¢iin asagidaki addimlar atilmahdir:

1. Darin tamizlema filtrini saat aqrabi istiqgamatinin aksina gevirin, bundan sonra filtrleri birlikde
masinin korpusundan gixarin.

2. Nazik tamizlana filtrini ehtiyatla ¢ekarak asas filtrden ¢ixarin. Darin temizlema filtrinin yan
fiksatorlarina basaraq derin temizlema filtrini asas filtrden gixarin.

3. Filtrleri su altinda yuyun. Bu zaman yumsagq fircadan istifade edin.

4. Filtrleri aks ardiciligda yigin. Filtrleri yerina yerlasdirdikden sonra derin tamizlema filtrini
korpusundaki isars ile korpusundaki gosterici birlegsenadak saat aqrabi istigamatinda ¢evirmak
lazimdir.

4 N\ 4 N\
Darin temizloma

Nazik temizloma

filtri
\1 J \2 o J
4 A
\3 J
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Alt cilayicinin
tomizleanmasi

Orta
cilayicinin
tomizleanmasi

DiQQaT!
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Alt gilayicini masinin korpusundan gixarmaq 4 N
Gcin onu yuxari gekmak lazimdir.
 Cilayicini yumsagq firgcadan istifade etmakla
sabun mahlulu ile yumagla temizlemak
lazimdir.

* Temizledikden sonra gilayicini suyun
altinda yaxsica yumagq lazimdir.

Orta cilayicini masinin korpusundan gixarmaq
Gcun: barkidici gqaykan tutaraq cilayicini saat
agrabi istiqgamatinin aksina gevirib, bundan
sonra onu asagi ¢gakmak lazimdir.

+ Orta cilayicini rahat ¢ixarmagq tglin bundan
gabaq masindan sabati cixarmaqg tdvsiya
olunur.

+ Cilayicini yumsaq firgadan istifade etmakle
sabun msahlulu ile yumagla temizlemak
lazimdir.

* Temizledikden sonra gilayicini suyun
altinda yaxsica yumagq lazimdir.

NOQLETM® VO SAXLAMA

» Qabyuyan masini saquli vaziyystde méhkam barkidarak biitlin gapall nagliyyat névlari ile nagl
etmaya yol verilir.

» Nagletms ile bagl islerden 6nca paltaryuyan masini elektrik ssbskadan ayirmagq lazimdir.

» Noagletma ve yerdeyisma zamani masinin qapisi kip baglanmalidir.

Qabyuyan masin yalniz saquli vaziyyatda naql edilmalidir!

» Qablasdinimis gabyuyan masini tabii havalandirmasi olan ve nisbi namliyi 80%-dan gox
olmayan qapali yerlarde saxlanmaldir.

* Masin uzun middat istifade edilmadikde ve ya qizdiriimayan yerds saxlanildigda masindan
suyu tam ¢ixarmagq lazimdir.

UTILIZASIYA

* Misayyan edilmis istismar middati bitdikden sonra istehsalgi gabyuyan masinin tshliikesiz
istismarina gére masuliyyat dagimir.

* Qabyuyan masin vyerli idareetma organlari tersfinden miayyen ediimis elektrik ve
elektron avadanligin utilizasiyasi gaydalarina uygun olaraq utilizasiya edilmalidir. Masinin
utilizasiyasindan 6nce elektrik gidalanma snurunu kaserek onu yararsiz hala gatirmak lazimdir.
* Qablagdirma materiallari yerli qaydalara uygun olaraq emal edilmali vo tokrar istifade
edilmalidir.



MUMKOUN NASAZLIQLAR V© ONLARIN ARADAN QALDIRILMAS| USULLARI

DiQQaT!

Asagida sadalanan hallardan ISTONIL®NI bas verarse, derhal gabyuyan masini séndiriin:

+ Qidalanma meaftili zedslanib va ya haddinden artiq qizir;
* Yaniq iyi hiss olunur;

» Tustllenma alamatleri misahida olunur;
» Muhafize qurdulari tez-tez ise dusur.

BU CUR NASAZLIQLARI OZBASINA ARADAN QALDIRMAGA GALISMAYIN. DORHAL

QEYDIYYATDAN KEGMIiS SERViS MORK3ZIN® MURACIST EDIN!

Qabyuyan masininizin istismari zamani har hansi nasazliglar bas verdikde, qeydiyyatdan kegmis servis
markazine miracist etmadan gabaq asagidaki cedvalda verilmis nasazliglarin aradan galdiriimasi Gsullari ile
tanis olmaq lazimdir. Gosterilen harakatler icra edildikden sonra nasazliglar aradan galxmadiqda, geydiyyatdan

kecmis servis markazine miracist etmalisiniz.

Nasazliq, onun zahiri tazahiirii

Ehtimal olunan sabab

Nasazligin miiayyan edilmasi ve aradan
qaldiriimasi tsulu

Qabyuyan masin ise dismur

Qoruyucu yanib ve ya avtomatik
elektrik agari ise distb

Qoruyucu yanib ve ya avtomatik elektrik
acari isa dusub.

Elektrik sabsaks ise salinmayib

Bmin olun ki, gabyuyan masin isa salinib,
qapisi kip baglhdir. 8min olun ki, gidalanma
nagqili tixacliga diizglin gqosulub.

Suyun tazyiqi kifayst deyil

Su borusuna gosulmanin diizglnliyund,
su boru kraninin aciq olub-olmamasini
yoxlayin.

Qabyuyan masinin gapisi pis
baglanib

©min olun ki, gabyuyan masinin gapisini
kip baglamisiniz.

Qabyuyan masin suyu axitmir

Suaxitma slanqi ayilib ve ya sixilib.

Suaxitma slanqda ayilmalarin ve
sixilmalarin olub-olmadigini yoxlayin.

Filtr tixanib

Filtrlarin veziyyatini yoxlayin. Ehtiyac
olduqda filtrleri tamizlayin.

Kanalizasiya borusunun tixanigligi.

Qabyuyan masinin suaxitma slanginin
gosuldugu kanalizasiya borusunda
tixanigligin olub-olmadigini yoxlayin.
Ehtiyac oldugda tixanighdin aradan
galdiriimasi Gglin ixtisaslagsmis santexnika
ustasina miraciet edin.

Qabyuyan masinin althginda
koplyun olmasi

Uygun olmayan yuyucu vasiteden
istifade

Masini igeridan yuyun. Masinin dibina 4

| yaxin su tékiin, bundan sonra gapisini
baglayib gisa yuma dévrasini ise salin.
Dovra bitdikden sonra gapini agdigda
képlyin olmamasindan amin olun. Ehtiyac
oldugda tekrarlayin.

Durulayicinin dagsmasi

Dagilmig durulayicini masinin
hissalerinden dearhal silmak lazimdir.

Masinin daxili hissalarinin
ranglenmasi

Ola bilsin ki, istifade edilmis yuyucu
vasitenin terkibinde boya maddaesi
var

Istifade etmaden qabagq yuyucu vasitenin
torkibinde boya maddasinin olmadigindan
amin olun.

Masinin daxili hissalarinde ag arp

Cod suya gora ¢okuntu

Duzun sarfini artirin. Srpi temizlemak
Gglin xUisusi olaraq gabyuyan masinlar
Ugun nazardae tutulan yuyucu vasits ilo

stingardan istifada edin.
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Nasazliq, onun zahiri tezahiirii

Ehtimal olunan sabab

Nasazligin miiayyan edilmasi va aradan
qaldiriimasi tisulu

Qab-gacaq ve ya qasig-gengal
dastinin Gizerinda pas lakaleri

Zadelonmig agyalar pasin smale
galmasina garsi davamli deyil

Suyun tasirinden korroziyaya qarsi davamli
olmayan asyalari yumayin

Yuma programi, konteynera duzun
olave edilmasinden sonra derhal
isa diismayib

Yuma programini, su yumsaldicisi
konteynerine duz slave etdikden derhal
sonra ige salin.

Duz tg¢lin konteynerin gapagdi kip
baglanmayib

Bmin olun ki, duz Gglin konteynerin qapagi
kip baglanib.

Yuma prosesinde maginda taqqilti

Cilayaci sabatdan kanara ¢ixan
ogyalara iligir

Yuma programini miveqqeti dayandirin ve
asyalarin sabatdaki yerini dayisarak onlarin
sabatin dibinden ¢ixmalarina yol vermayin.

Qab-gacaq sabatds kip
yerasdirilmayib

Yuma programini miiveqqgati dayandirin
va gab-gacagin yerini hazirki rahbar
kitabgada verilmis sxemlara uygun dayisin.

Su borusunda taqqilti

Masinin diizgiin qurasdiriimamasi
va ya boru kemarinda problemlar

Bu hal masinin isina tesir etmir.
ixtisaslasmis su kemeri isgisine miiracist
edin.

Qab-gacaq kifayat gader tamiz
deyil

Qab-gacaq sabatdas diizglin
yerlagdiriimayib

Yuma programini miivaqqati dayandirin
va gab-gacagin yerini hazirki rehbar
kitabgada verilmig sxemlara uygun dayigin.

Kifayat gadar intensiv va ya sirakli
yuma programi segilmayib

Daha intensiv va siirekli yuma programi
segin.

Yuyucu vasits kifayat etmir

Daha bdylik migdarda yuyucu vasite ve
yaxud basga yuyucu vasitedan istifade
edin.

Qab-gacaq ¢ilayicinin filanmasina
mane olur.

Yuma programini miiveqqati dayandirin ve
asyalarin sabatdaki yerini dayiserak onlarin
sabatin dibindan ¢ixmalarina yol vermayin.

Filtrlar diizglin qurasdiriimayib, bu
da cileyicinin uclarinin tutulmasina
sabab ola biler

Filtrlari va gilayicileri temizlayin ve diizgiin
qurasdirin.

Silise gab-gacagin tutqunlasmasi

Cox yumsag su, haddindan artiq
bdylk migdarda yuyucu vasite
tokalib

Bgar su ¢ox yumusaqdirsa, daha az
migdarda yuyucu vasits istifade edin ve
suse gab-gacaq lgun daha qisa yuma
programi segin.

Qab-gacaqda va gadshlerds ag
lokaloer ve su izlori

Cod su gab-gacaqda arpin amala
gelmasina sabab ola biler

Yuyucu vasitanin migdarini artirin. Duzun
sarfini artirin.

Yumadan sonra dozalayicida
yuyucu vasite qalir.

Dizgiin yerlagdiriimamis gab-
gacaq dozalayicinin gapaginin
acllmasina mane olur.

Qab-gacagi hazirki rehbar kitabgada
verilmig sxemlars uygun olaraq yerlogdirin.

Yumadan sonra gab-qacaqda su
damcilari galir

Qab-gacagin diizglin
yerlagdiriimamasi

Qab-gacagi hazirki rehbar kitabgada
verilmis sxemlara uygun olaraq yerlagdirin.

Qab-gacaq masindan ¢ox tez
cixarihb.

Yuma dovrasi bitdikden sonra masinin
gapisini 10-15 daqgigs agiq vaziyystde
saxlayib daha sonra soyumus ve qurumus
gab-gacagi gixarmagq olar.

Yuma programinin diizgiin
segilmamasi.

Daha sirakli yuma programi segin.

Qab-qacaq ve ya gasiqg-gengal
dastinin keyfiyyatsiz ortuyd.

Qab-gacaq va ya gasiqg-gangal dasti
gabyuyan masinda yuma Ugin uygun
deyil.
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Biryusa DWB-409/5, DWB-612/5

Xoata kodlarni

Bazi nasazliglar asagidaki cadvale mivafiq olaraq indikatorlar vasitesile gabyuyan masinin idareetma panelinda

oks olunur.

Yuma proqramlarinin
indikatorlarinin vaziyyati

Ehtimal olunan sabab

Nasazhgin miayyan edilmasi va
aradan qaldiriimasi lisulu

«Tez yumay» programinin
indikatoru tez-tez yanib-sénur

«Tez yuma» programinin
indikatoru tez-tez yanib-sénir

Su verma krani baglanib.
Suverma slanqi sixilib. Suyun
tozyiqi kifayat deyil.

«Tez yumay va «90 daqige»
programlarinin indikatoru tez-tez
yanib-sonir

Suyun kifayat gadar qizmamasi

Masinin qizdiricisinin nasazligi.

«EKO» programinin indikatoru
tez-tez yanib-sénur

Suyun haddan artiq dolmasi

Masinin har hansi yerinda sizma

Biryusa DWB-410/6, DWB-614/6

Bazi nasazliglar asadidaki cadvele muvafig olaraq indikatorlar vasitesile gabyuyan masinin displeyinde aks

olunur.

Displeyda indikasiya

Ehtimal olunan sabab

Nasazhigin miiayyan edilmasi va
aradan qaldiriimasi iisulu

Su verma krani baglanib.

E1 Suyun dolma vaxtini asma Suverma slanqi sixilib. Suyun
tozyiqi kifayat deyil.

E3 Suyun kifayat gadar qizmamasi Masinin qizdiricisinin nasazligi.

E4 Suyun haddan artiq dolmasi Masinin har hansi yerinds sizma
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NVoAVadezv

Zamanat karti

Hormatli Alici!
«Biryusa» ticarat markasinin mahsullarini secdiyiniz Gglin tasakkur edirik!

Zamanaot gortlori:

Istehsalgi-zavodun zemanat 6hdaslikleri Rusiya Federasiyasinin mévcud ganunvericiliyi ssasinda hazirlanmigdir.

Cihazlar iigiin iki il zamanat miiddati miiayyan edilir.

Zeamanat miiddsti erzinds cihazda nasazliq askar edildiyi teqdirde, istehsalgi (satici) «Istehlakgi hiiquglarinin
midafissi haqqinda» Rusiya Federasiyasinin Qanunu ile nezards tutulmus istehlakginin teleblerini 6demayi
O6hdasina gotlrir.

Anlagiimazliglara yol vermamak Ugln sizden xahis edirik ki, mahsullarin istismari ve saxlanmasi gaydalarini ve
sartlarini, zamanat sartlerini diggatle dyranin, hamginin zemanat talonunun dizglin doldurulmasini yoxlayin.

Zamanat karti o halda etibarli sayilir ki, mahsulun modeli, seriya ndmrasi, istehsal ve satis tarixi, satici
sirkatin aydin mohiirleri ve alicinin imzasi diizgiin ve aydin gosterilsin. Mahsulun seriya némrasi va
modeli zamanat talonunda gostarilanlera uygun olmalidir.

Zamansat xidmatinin middsti cihazin satildigi tarixden hesablanir. Satis tarixini misyyan etmak mimkin
olmadiqda, Rusiya Federasiyasinin «istehlak¢i hiiquglarinin miidafiesi hagqinda» Qanununa uygun olaraq,
zemanat muddati mahsulun istehsal edildiyi tarixden hesablanir. Zamanat temiri zamani mshsulun alinma
tarixinin tesdigi ve ya Rusiya Federasiyasinin «istehlakgl hiiquglarinin miidafiesi hagginda» Qanununda
nazarda tutulmus digar talablarin irsli slirilmasi Uglin sizden xahis edirik ki, mlsayistedici senadlari (cek, gabz,
diizglin ve aydin sakilde doldurulmus zemanat talonu, satinalma tarixini va yerini tasdiq edan digar senadler)
6zlinlizde saxlayasiniz. Mehsulun keyfiyyati ile bagl her hansi naraziliglara yalniz mehsulun keyfiyyatinin ilkin
yoxlaniimasindan sonra «Biryusa» salahiyyatli xidmat markazinin nimayandasi terafinden baxilir.

DIQQAT! Cihazi alarken satici ile birlikde onun islama gabiliyystini, telimat kitabgasinda gésterilan
komplektliyini ve mexaniki zadslerin olmamasini yoxlayin. istehsalgi-zavod istehlakgiya verildikden tahvil
verildikdan sonra bag veran cihazin mexaniki zadelanmasina va onun natamamligina géra masuliyyat
dasimir.

Cihazin temiri istismar olundugu yerds ve ya zemanst emalatxanasinda hayata kegirilir. Cihazin temiri,
dayisdiriimasi va istehlakglya gaytariimasi Giglin zemanat emalatxanasina gatdiriimasi saticinin (istehsalginin) va
ya onunla baglanmis migavile asasinda saticinin (istehsalginin) funksiyalarini yerina yetiran taskilatin qlivvasi va
vesaiti hesabina hayata kegirilir.

Ne1, Ne2, Ne3 ve Ne4 zemansatli temir talonlar zemanat muddati arzinds detallari va hissaleri dayisdirmakle
temir basa catdigdan sonra, o ciimladen zemanat miiddasti arzinds detallari va hissalari deyisdirmadan cihazin
sazlanmasi va texniki xidmat gdstariimasi izra islerin apariimasi zamani mexanik terafindan geri gétralir.

Talonlar zamanat emalatxanasinin mexaniki tarafinden gétiriildiikde talon koétiiylinde malumatlarin
qeyd edilmasini talab edin.

ZOMANDTLI XiDMST ASAGIDAKI HALLARDA T9TBIQ EDILMIR:

istehlakcinin istismar Uzre telimat kitabgasinda nezerde tutulan nagletms, saxlama, qurasdirma, qulluq
gaydalarina, tahliikasizlik va istismar talablarina riayst etmamasi zamani;

temiri istehsalgi miessise torafinden zemanat xidmatini icra etmak salahiyyati verilmayan saxslerin aparmasi
zamani;

ekstremal sarait vo ya fors-major (yangin, tabii falakat va s.) hallar naticasinda yaranan nasazliglar zamani;

ev hasaratlarinin va gamiricilarin harakatlari, digar kenar amillarin tesiri,habels istismar lizre talimatda gdstarilen
texniki talablarin shemiyyatli deracedes pozulmasi, o ciimladan elektrik sabakesinin DOST 13109-97 ils miisyysn
edilmis parametrlarinin geyri-sabitliyi ilo slagadar zadalandikda va ya normal faaliyyati pozulduqgda.
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Tamirin tasviri
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